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Maschinenfabrik Augsburg -Numberg Aktiengesellschaft 
8900 Augsburg, Stadtbachstrafle 1 



P. B. 2816/1229 Augsburg, den 2. Dezember 1974 



Vorrichtung zum passergerechten Anlegen von Bogen 
in Bogenrotationsdruckmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum passergerechten Anle- 
gen mittels Luft von s chuppenf ormig iiber den Anlegetisch mit einer 
Anzahl in Forderrichtung umlaufender Transportbander zu den Vor- 
dermarken bewegten Bogen von Bogenrotationsdruckmaschinen. 

Bekanntlich werden die vom Anlegestapel einzeln abgehobenen Bo- 
gen in der sogenannten Anlage vor der Ubernahme beispielsweise 
durch Schwinggreifer, welche die Bogen den Greifer systemen des 
Druckzylinders oder einer Anlegetrommel ubergeben, nach der Vor- 
derkante und nach der Seite bin ausgerichteto Zu diesem Zweck sind 
Anlegemarken und Seitenziehmarken am Anlegetisch vorgesehen. Bei 
schnellaufenden Druckmaschinen, d. h. rascher Bogenfolge, werden 
die Bogen dabei von einer bestimmten Formatlange an geschuppt in 
der Anlage zugeftihrt, so dafi der anzulegende Bogen bereits an die 
Vorderkante gefuhrt und ausgerichtet wird, wahrend der vorherge- 
hende, abziehende Bogen denselben noch iiberdeckt. Wahrend des 
Ausrichtevorgangs der Vorderkante mufi gleichzeitig auch das Aus- 

-/- 



60982 A/0420 



3DOCID: <DE 2457069A1 J_> 



4 



74^7069 



richten des Bogens nach der Seite erfolgen. Die hierfur zur Verfu- 
gung stehende Zeit ist zwar normalerweise nur kurz (l/25 sec)s sie 
dar£ abcr auch bei hohen Mas chinenges chwindigkeiten nicht unter- 
schritten werden, um ein Ruckprallen des Bogens von der Seiten- 
markc zu unterbinden. Das hat jedoch zur Folge s dalS bei uberlappter 
Bogenzufuhr die Seitenziehmarke dem nachf olgenden Bogen im Wege 
ist und zu Betriebs storungen Anlafl gibt. 

Aus der DT-PS 583 244 ist es bekannt, mittels einer in der Nahe der 
Vorderkante des an den Vordermarken anliegenden Bogens von unten 
angreifenden Saugduse den Bogen gegen die Seitenmarke zu bewegen. 
Abgesehen von dem Aufwand einer zusatzlich vorgesehenen Brems- 
diise zum Verhindern einer Drehung des Bogens, hat die Verwendung 
von Saugdusen den Nachteil, dafi bei ungeniigender Planlage des Druck- 
tragers die Saugkraft vermindert und der Seitentr ansport beeintrach- 
tigt wird. Uberdies eignet sich eine derartige Vorrichtung wegen der 
Bremsduse nicht fur hohe Mas chinenges chwindigkeiten, bei welcher 
fur das Ausrichten nur sehr wenig Zeit zur Verfugung stent. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein pas ser gerechte s Anlegen des Bogens 
an die Seitenmarke bei s chuppenformiger Anlage auch bei hochsten 
Mas chinenges chwindigkeiten zu ermoglichen und damit eine register- 
haltige Zufuhr der Bogen zur Druckmas chine zu gewahrleisten, wo- 
bei der Aufwand gering gehalten und auf mechanische Mittel verzich- 
tet wird. 

Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dafi im Anlegeblech 
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und/oder dem diesem in Lauf richtung des Bogens vorgeordneten An- 
legetisch eine Anzahl Blasluftdiisen vorgesehen sind, aus denen den 
Bogen gegen eine Seitenmarke fordernde Blasluftstrahlen austreten e 
Durch diese Mafinahme wird durch die entlang der Bogenunterseite 
streichende Luft ein Unterdruck erzeugt, der in Verbindung mit der 
Stromungsenergie dem Bogen eine Seitenbewegung erteilt, welche 
die Seitenkante an die Seitenmarke heranfuhrt. Das Heranfiihren der 
Bogenvorderkante an die Vordermarken wird dabei in ublicher Wei« 
se durch die Transportbander bewirkt. 

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Blasluftdiisen fur 
die langs des Anlegetisches und des Anlegebleches austretenden Blas- 
luftstrahlen unter einem spitzen bis rechten Winkel zur Laufrichtung 
der Bogen einstellbar und eine Drosselvorrichtung in der Blasluft- 
leitung vorgesehen, so dafi entsprechend dem jeweils verwendeten Pa- 
pier eine hinreichende, aber nicht zu starke Bewegung des Bogens in 
Richtung der Seitenmarke erreicht wird. 

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform werden die Blasluftdiisen dabei 
bereits im Anlegetisch zwischen den Transportbandern vorgesehen, 
um den Bewegungsablauf des Bogens allmahlich verlaufend und in liber- 
einstimmung mit der Vorderkantenaus richtung zu bringen, 

Eine besonders wirkungs voile Bildung des Unterdrucks wird dadurch 
erreicht, dafi die obere Flache der Diisen eine zur Zuftihrbohrung der 
Luft exzentrisch flachkegelige Aus spar ung aufweist, die teilweise 
durch ein kreisabschnittformiges Blech abgedeckt ist. Auf diese Wei- 
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se kann der zugefuhrten Druckluft eine bestimmte Richtung bei ent- 
sprechender Diisenstellung aufgezwungen werden, so dafi die Bogen 
sowohl in Laufrichtung als auch nach der Seite hin passerhaltig zum 
Anliegen komraen. 

Weitere Merkmale ergeben sich aus den Unteranspruchen. In der Be- 
schreibung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung anhand der Zeich- 
nung erlSutert. 



Es zeigen 

Figur 1 eine Seitenansicht s chernatis ch des ersten 

Druckwerks einer Bogenrotationsdruckma- 
s chine mit Anleger und Anlegestapel, 

Figur 2 eine Draufsicht auf die Maschine nach Fig. 1, 

Figuren 3 und 4 eine Diise in Draufsicht und Seitenansicht in 

grofierem Mafistab, 

Figur 5 eine Einzelheit. 

Die auf dem Anlegestapel 1 befindlichen Bogen werden mittels langs- 
beweglicher Sauger dem Anlegetisch 2 zugefuhrt und mittels endloser 
umlaufender Bander 3 in Richtung des Anlegebleches 4 gefordert, wo 
das Ausrichten der Vorderkante der Bogen in den Vordermarken er- 
folgt. Zum Zweck der genauen Seit en aus richtung sind am Anlegeblech 4 
Seitenmarken 6 vorgesehen, von denen lediglich die eine gezeigt ist t 
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gegen welche die (linke) Bogenkante anliegen soli ehe der Bogen zur 
Anlegetrornmel 7 mittels Schwinggreifer bewegt wird und in das Druck- 
work mit dem Platte nzylinder 8, dem Gummizylinder 9 und dem Druck- 
zylinder 10 gelangt. 

Um die Seitenaus ricbtung, die iiblicherweise durch mechanische Mittel 
gesteuert erfolgt, zu bewerkstelligen, sind nach der Erf in dung im An- 
legeblech 4 und/oder im Anlegetisch 2 eine Anzahl Blasluftdiisen 11 
bzw. 12 vorgesehen, die derart einstellbar sind, dafi die Blasluftstr all- 
ien in einem spitzen bis recbten Winkel zur Bogenlaufricbtung langs 
des Anlegetiscbes 2 bzw. Anlegebleches 4 austreten und damit durcb 
den dabei auftretenden Unterdruck und die gerichtete Stromung der LiUft 
an der Bogenunterseite eine Bewegung der Bogen in Ricbtung der Seiten- 
marke 6 verursachen, wie aus Figur 5 ersichtlich ist. Zweckmaflig ist 
der Seitenanschlag 6 dabei etwas schrag zur Lauf ricbtung der Bogen 
gestellt, so dafi die vordere Ecke des Bogens 13 unter der Wirkung der 
Transportbander 3 und der Blasluftstrahlen entlang der Seitenmarke 6 
streift und nach Erreichen der Vordermarken 5 die ricbtige Seiten- 
lage einnimrnt. Zur Verstarkung des Blaseffektes sind im Bereich zwi- 
schen den Anlegemarken 5 und der Seitenmarke 6 die Blasluftdiisen 11 
vorzugsweise gruppenweise angeordnet, wobei die Blasluftstrahlen, 
wie in Figur 5 gezeigt ist, auf einen Punkt gerichtet sind, der die ge - 
naue Lage des auszuricbtenden Bogens 13 gewahrleistet* Die Blasluft- 
diisen 12 am Anlegetisch sind zu dem Zweck vorgesehen, auf die Bogen- 
seitenaus ricbtung uber einen langeren Zeitraum einwirken und eine 
Art Vor aus ricbtung ermoglichen zu konnen. Um die Seitenbewegung 
der Bogen den unter s chiedlichen zu verarbeitenden Papier qualitaten 
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anpassen zu konnen fl sind in der Bias luftleitung 22 Dros selvor richtun- 
gen 23 vorgesehen^ mit denen z. von Hand der Blasluftdruck in Ver- 
bindung mit der Stellung der Blasluftdiisen so regelbar ist, dafi eine 
ausreichende, aber nicht zu grofle Seitenbewegung der Bogen erfolgt. 



verteilten und in der Blaswirkung unter s chiedlich einstellbar en Blas- 
luftdiisen 1 1, 12 ist aus den Figuren 3, 4 ersichtlichp Der vorzugs- 
weise rnit einem Befestigungsflansch 15 versehene Dusenkorper 16 
weist auf seiner Oberseite exzentrisch zur Zufuhrbohrung 17 der Luft 
eine flachkegelige Aussparung 18 auf, die teilweise durch ein kreis- 
abschnittformiges Blech 19 abgedeckt ist. Auf dies e Weise erfolgt der 
Luftaustritt aus der Duse bereits parallel zum Anlegeblech 4 bzw, 
zum Anlegetisch 2, so dafi die Unterdruckbildung gefordert und die 
Seiteriausrichtung beschleunigt wird, Am Befestigungsflansch 15 des 
Diisenkorpers 16 sind Langlocher vorgesehen, um die Dusen im Um- 
fang verdrehen zu konnen und damit den Blasluftstr omen eine gewiinsch- 
te Richtung zu geben. 

Um den unter s chiedlichen Papier gewichten und -groften Rechnung tra- 
gen zu konnen, ist die Blasluft in der Zufiihrleitung durch ein Ventil 
einstellbar. Gegebenenfalls konnen auch Ventile an den einzelnen Blas- 
luftdiisen 11, 12 zur Dosierung vorgesehen sein. Im Bedarfsfall konnen 
zur Verrriinderung des Luftbedarfs die Ventile auch taktmaCig gesteuert 
und,so lange sich der vordere Teil des Bogens in deren Bereich befin- 
det,geoffnet sein. 



Die Ausbildung der zweckmafSig uber die Mas chinenbr eite gleichmafiig 
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Anspruche 

Vorrichtung zum passergerechten Anlegen mittels Luft von 
schuppenformig iiber den Anlegetisch mit einer Anzahl in 
For der richtung umlaufender Transportbander zu den Vor- 
dermarken bewegten Bogen von Bogenr otationsdruckmas chi- 
nen, dadurch gekennzeichnet, daft im Anlegeblech (4) und/ 
oder dem diesemin Laufrichtung des Bogens (13) vorgeord- 
neten Anlegetiscb (2) eine Anzahl Blasluftdusen (11, 12) vor- 
gesehen sind 3 aus denen den Bogen gegen eine Seitenmarke 
(6) fordernde Blasluftstrahlen austreten* 

Vorrichtung nach Anspruch l a dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Blasluftdusen (11, 12) fur die langs des Anlegetisches (2) 
und des Anlegebleches (4) austretenden Blasluftstrahlen unter 
einern spitzen bis rechten Winkel zur Laufrichtung der Bogen 
(13) einstellbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
wenigstens eine Dros selvor richtung (23) in der die Luft den 
Blasluftdusen (11, 12) zufuhrenden Blasluftleitung (22) vor- 
gesehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Blasluftdusen (12) im Anlegetisch (2) zwischen den Trans - 
portbandern (3) in der Nahe der Vorderkante vorgesehen sind. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafS 
die Blasluftdusen 12) in der in der Ebene des Anlegeti- 

sches (2) bzwo -bleches (4) liegenden Flache eine zur Zufiihr- 
bohrung exzentrische f lachkegelige Aussparung (18) aufweisen, 
die durch ein kreisab s chnittformige s Blech (19) teilweise abge- 
deckt ist* 

Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 5, dadurch gekenn« 
zeichnet fl dalS die Blasluftdusen (l 1, 12) als Flans chkorpe r 
(15, 16) ausgebildet und mit Langlochs chlitzen (20) versehen 
s ind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/S 
im Bereich der auf dem Anlegeblech (4) angeordneten Blas- 
luftdusen (ll) Seitenans chlage (6) vorgesehen sind, die ge- ^ 
neigt zur Bogenlaufrichtung verlaufen, 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da!3 
im Bereich zwischen den Seitenans chlagen (6) und den Vor- 
dermarken (5) die Blasluftdusen (11) gruppenweise angeord- 
-net sind« 
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